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Specifications
Caractéristiques XapaKTepucTumku
Especificagdes

Dati tecnici

Especificaciones

BAE

QTCM

Pressure Range
Plage de pressions / Rango de presion / B 1 & / [uanasoH fasnexuii /
Faixa de presséo / Intervallo di pressione / Druckbereich

Technische Daten

0 to 3,000 psi (0 to 210 bar)

Temperature Range
Plage de températures / Rango de temperatura / & E #5E / JuanasoH

Temnepatyp / Faixa de temperatura / Intervallo di temperatura / Temperaturbereich

0 to 130 °F (-18 to 54 °C)

Construction
Construction / Construccion / 548 /
Matepuansi / Construgéo / Struttura / Verwendete Materialien

Brass, anodized aluminum

Laiton, aluminium anodisé / Latén, aluminio
anodizado / $A% , B RE LR / NatyHb,
aHOAMPOBaHHbIN antomuHuia / Latédo, aluminio
anodizado / Ottone, alluminio anodizzato /
Messing, eloxiertes Aluminium

Seal Materials
Matériaux d’étanchéité / Materiales del sello / B #1%} / Matepuans! ynnotHeHus
/ Materiais de vedacéo / Materiali di tenuta / Dichtungsmaterial

Buna-N, Delrin, Teflon

Weight
Poids / Poids / E & / Macca / Peso / Peso / Gewicht

1.46 b (0.7 kg)

Dimensions
Dimensions / Dimensions / #1& / Paamepsbl / Dimensées / Dimensioni /
Abmessungen

QSCM

Pressure Range
Plage de pressions / Rango de presion / B # & / [[uanasoH fasnexuii /
Faixa de presséo / Intervallo di pressione / Druckbereich

W:5.16in (13.11 cm)
H: 3.78 in (9.60 cm)
D: 2.63 in (6.68 cm)

0 to 5,000 psi (0 to 345 bar)

Temperature Range
Plage de températures / Rango de temperatura / & E #5E / JuanasoH

Temnepatyp / Faixa de temperatura / Intervallo di temperatura / Temperaturbereich

0 to 130 °F (-18 to 54 °C)

Construction
Construction / Construccion / 548 /
Matepuansi / Construgéo / Struttura / Verwendete Materialien

Stainless steel, anodized aluminum

Acier inoxydable, aluminium anodisé / Acero
inoxidable, aluminio anodizado / &8 , FF4&
B4R / Hepxaserowyas cranb, aHOAMPOBaHHbIA
antoMuHuii / Ago inoxidavel, aluminio anodizado /
Acciaio inossidabile, alluminio anodizzato /
Edelstahl, eloxiertes Aluminium

Seal Materials
Matériaux d’étanchéité / Materiales del sello / B #1%} / Matepuars! ynnotHeHus
/ Materiais de vedacao / Materiali di tenuta / Dichtungsmaterial

Buna-N, Delrin, Teflon

Weight
Poids / Poids / E & / Macca / Peso / Peso / Gewicht

1.4 1b (0.6 kg)

Dimensions
Dimensions / Dimensions / ¥1& / Paamepsl / Dimensdes / Dimensioni /
Abmessungen

3.610.7664
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W:5.16in (13.11 cm)
H: 3.78 in (9.60 cm)
D: 2.63 in (6.68 cm)
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Requirements
Conditions requises TpeboBaHus Anforderungen
Requisitos Requisitos

EN

FR

ES

ZH

3.610.7664

Requisiti

)

What you need to use your
Calibration Manifold:

. Compressed Gas

. Wrench

. Ralston Quick-test™ Adapters
. Pressure Reference

. Device Under Test

. Thread Tape

. Ralston Quick-test™ Hose

NO OGS WN=

Ce dont vous avez besoin pour uti-
liser votre collecteur d’étalonnage:

. Gaz comprimé

. Clé anglaise

. Adaptateurs Ralston Quick-test™
. Référence de pression

. Appareil a tester

. Ruban PTFE

. Tuyau Ralston Quick-test™

NOGAWN=S

Lo que necesita para usar su multiple
de calibracion:

. Gas comprimido

. Llave inglesa

. Adaptadores Ralston Quick-test™
. Referencia de presion

. Dispositivo de prueba

. Cinta para roscas

. Manguera Ralston Quick-test™

NO A WN=a

EERARELER  BAFE .
1. BiEsRee

2. /7 F

3. Ralston Quick-test™ B8
4. BhoE

5. FERARE

6. EEEZHBH

7. Ralston Quick-test™ B&

RU

PT

IT

DE

\ —— P
* ralstoninst.com/adapters

YT0 Heo6x0AMMO Ansi UCNONb30BaHUsA

KanvMbOpoBO4YHOrO Komnsekropa:

. Cxarblii ra3

. [TaeyHbIN kntoy

. AganTepsbl Ralston Quick-test™

. OTarnoH gaeneHus

. YCTpPOWCTBO Ansa Tecta

. INeHTa Ansi ynnoTHeHWsi pe3bGoBbIX
coeanHeHnn

7. WnaHr Ralston Quick-test™

O A WN=

O que voceé precisa para usar seu
coletor de calibragao:

. Gas comprimido

. Chave

. Adaptadores Ralston Quick-test™
. Referéncia de pressao

. Dispositivo em teste

. Fita de rosca

. Mangueira Ralston Quick-test™

NOoOGAWN=S

Componenti da utilizzare con il collet-
tore di calibrazione in dotazione:

. Gas compresso

. Chiave fissa

. Adattatori Ralston Quick-test™

. Riferimento pressione

. Dispositivo da testare

. Nastro per filettature

. Tubo flessibile Ralston Quick-test™

NOGAWN=

Folgendes wird zur Verwendung des
Kalibrierverteilers benotigt:

. Druckgas

. Schraubenschlussel

. Ralston Quick-test™ Adapter
. Druckreferenz

. Zu prifendes Gerat

. Gewindeband

. Ralston Quick-test™ Schlauch

NOOAWN=
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Important Safety Notices
Avis de sécurité importants 5 Avisos importantes de seguranga
Avisos importantes de seguridad 5 Importanti notizie di sicurezza

EERLEA 6 Wichtige Sicherheitshinweise
BaxHble Npasuna TeXHUKM
6esonacHocTn

EN Important Safety Notices

/\ WARNING: Do not exceed Maximum Working Pressure for this
product or damage may result.

/\ WARNING: Device under test should be isolated from the
process, vented and vent valve closed prior to use.

/\ WARNING: Do not attempt to operate this product until you
have read and fully understand the instructions and hazards of
the product.

» Any modifications to this product with custom parts can result in hazardous operation of the
product.

« Use eye protection while using this product. Leaking gas, parts or hoses can be ejected at
high speed and may cause injury.

FR Avis de sécurité importants

/\ AVERTISSEMENT: tout dépassement de la pression de
fonctionnement maximum de ce produit peut entrainer des
dommages.

/\ AVERTISSEMENT : le dispositif a I’essai doit étre isolé du
processus, mis a l’air libre, puis le robinet de mise a I’air libre
doit étre fermé avant utilisation.

/\ AVERTISSEMENT: ne tentez pas de faire fonctionner
ce produit tant que vous n’avez pas lu et bien compris les

consignes et dangers associés a ce produit.

» Toute modification apportée a ce produit avec des piéces personnalisées peut entrainer un
fonctionnement dangereux du produit.

« Utilisez une protection oculaire lors de I'utilisation de ce produit. Des fuites de gaz, des
pieces et des tuyaux peuvent étre éjectés a grande vitesse et provoquer des blessures.

Es Avisos importantes de seguridad

/\ ADVERTENCIA: No exceda la presién maxima de trabajo de
este producto, o podrian ocurrir danos.

/\ ADVERTENCIA: El dispositivo puesto a prueba debe estar
aislado del proceso, ventilado y con la valvula de ventilacién
cerrada antes de usarse.

/\ ADVERTENCIA: No trate de operar este producto hasta que
haya leido y entendido completamente las instrucciones y los
riesgos del producto.

3.610.7664 w» www.calcert.com sales@calc—:ert‘



« Cualquier modificacion a este producto con piezas hechas a la medida puede tener como
resultado una operacion peligrosa de la bomba manual.

« Use proteccion en los ojos mientras utilice este producto. Puede haber fuga de fluido, o
expulsion de piezas o mangueras a alta velocidad y podria ocasionar lesiones.

zin BEEZRSZEA
ABE Y7FEZERBBRERIERND , FRTAEREE,
A EE  SARBERIFFOHLETHR , FHTHEMAERA,
% BL  EHBEREE2THRIEERNIETRRER , F7ERBRELE

AR o
- ERAARTEMAENERETEMAERTASERREERBRERR,
- FRALERKFEEAZEEIR. RRNRE. SAIRETTRESERSEY , YaIHZE.

RU BaxHble npaBuna TeXHUKu 6e3onacHoOCTr

/A NPEOOCTEPEXEHME. Bo n36exaHue noBpexaeHus
yCTpPOMCTBA He NpeBbillanTe MakcumanbHoe paboyee faBneHue.

/A NMPEAOCTEPEXEHME. MNMepepn akcnnyaTtauuein TecTupyemoe
YyCTPONCTBO HEO6XOAUMO U3ONIMPOBaTh OT CUCTEMbI, CTPAaBUTb
AaBJieH1e 1 3aKpbITb BbIMYCKHOM KilanaH.

/A MPEQOCTEPEXEHME. He nuiTaiiTech akcnnyaTupoBaTth
3TO YCTPOMCTBO, NOKa He U3y4YnTe BHUMATENbHO AaHHOe
PYKOBOACTBO MO 3KCNnyaTauum 1 BO3MOXHbIe ONacHOCTH,

CBfi3aHHbIE C 3KCI'I.I1yaTaL|Mel7I yCTpOI7ICTBa.

* JTioBble N3MeHeHNs AaHHOTO YCTPOICTBA C UCMOSb30BaHNMEM HECTAHAAPTHbIX AeTanel
MOTYT MPUBECTM K ONacHbIM NOCNEACTBUSAM.

 [pw akcnnyatauum 4aHHOro YCTPOWCTBa UCMonb3yiiTe cpeacTasa 3awmTbl mas. CTpys rasa
npuv yTeuke, AeTany Unu WnaHrM MoryT 6biTb BbIGPOLLEHbI Ha BLICOKOWM CKOPOCTM U MOTYT
NpYBECTU K TPaBMaM.

PT Avisos importantes de seguranca

/\ ATENGAO: N3o ultrapasse a pressdo de operagdo maxima
para este produto ou pode resultar em danos.

/\ ADVERTENCIA: O dispositivo em teste deve ser isolado do
processo, estar ventilado e a valvula de ventilagao fechada
antes do uso.

/\ ADVERTENCIA: Nio tente operar este produto antes de ler e

entender completamente as instrugdes e perigos do produto.

» Quaisquer modificagdes a este produto com pegas personalizadas pode resultar em
operagao perigosa do produto.

« Use protegao para os olhos enquanto estiver usando este produto. Gas, pegas ou
mangueiras vazando podem ser ejetadas em alta velocidade e podem causar les&o.

3.61b.7664 w» www.calcert.com sales@calcert



IT  Importanti notizie di sicurezza

/\ AVVERTENZA: non superare la pressione massima di
esercizio per questo prodotto altrimenti potrebbero verificarsi
danni.

/\ AVVERTENZA: il dispositivo da collaudare deve essere isolato
dal processo, tutti i gas in esso contenuti devono essere fatti
sfiatare e la valvola di sfiato deve essere chiusa prima dell’uso.

/\ AVVERTENZA. Non cercare di azionare questo prodotto senza
prima avere letto attentamente le istruzioni e le descrizioni dei

pericoli correlati al prodotto stesso.

» Qualsiasi modifica apportata a questo prodotto con parti personalizzate pud causarne un
funzionamento pericoloso.

« Usare protezioni oculari mentre si usa questo prodotto. Gas fuoriuscente a causa di perdite,
parti o tubi flessibili possono essere espulsi o scagliati ad alta velocita e causare lesioni
personali.

pe Wichtige Sicherheitshinweise

/\ WARNHINWEIS: Der maximale Arbeitsdruck fiir dieses
Produkt darf nicht liiberschritten, sonst konnen Beschadigungen
die Folge sein.

/\ WARNHINWEIS: Das zu priifende Gerit muss vom
Prozess getrennt werden. Es muss entliiftet werden, und das
Entluftungsventil muss vor Gebrauch geschlossen werden.

/\ WARNHINWEIS: Versuchen Sie nicht, dieses Produkt zu

betreiben, bis Sie die Anweisungen gelesen und diese sowie die

Gefahren des Produkts vollstandig verstanden haben.

» Alle Veranderungen, die an diesem Produkt mittels spezialgefertigter Teile vorgenommen
werden, kénnen den Betrieb des Produkts gefahrlich machen.

« Verwenden Sie wahrend des Betriebs einen Augenschutz. Ausstromendes Gas, Teile oder
Schlauche kénnen mit hoher Geschwindigkeit austreten und zu Verletzungen fiihren.

3.610.7664 w» www.calcert.com sales@calc-:ert‘



Calibration Manifold Overview

Vue d’ensemble du collecteur 0O630p KanNnMBPOBOYHbLIX KONNEKTOPOB
d’étalonnage Visdo geral do coletor de calibragdo
Generalidades del multiple de Profilo del collettore di calibrazione
calibracion Kalibrierverteiler-Ubersicht

BRI E B
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. Fill Port

. Outlet Port 1

. Manifold Body

. Bleed / Vent Valve

. Outlet Port 2

. Fill Valve

. Fine Adjustment Piston

~NoubhwNn2Z

. Orifice de remplissage

. Orifice de sortie 1

. Bati du collecteur

Echappement/Valve d’évacuation de l'air
. Orifice de sortie 2

. Valve de remplissage

. Piston de réglage de précision

~Nouhsrwn=A

. Puerto de llenado

. Puerto de salida 1

. Cuerpo del multiple

. Vélvula de purga/ventilacion
Puerto de salida 2

. Vélvula de llenado

. Piston de ajuste fino

~Nouahrwn-O

. ®E\A
LB O 1
g ]

. ERUHER A
RO 2

. BRH

. WEEEE

~No o hwN L
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NouahwdhaC
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~Nouhwn =
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NOGAWN=

~NouhswhamM
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. BnyckHon wityuep

. BbinyckHow wryuep 1

. Kopnyc konnektopa

. [NepenyckHOI/BbIMYCKHOW KnanaH
. BbinyckHom wryuep 2

. BnyckHol knanaH

. Pyyka To4HOW perynupoBku

. Porta de enchimento

. Porta de saida 1

. Corpo do coletor

. Vélvula de purga / ventilagao
. Porta de saida 2

. Vélvula de enchimento

. Pistao de ajuste fino

. Attacco di riempimento

. Attacco di mandata 1

. Corpo del collettore

. Valvola di spurgo/sfiato

. Attacco di mandata 2

. Valvola di riempimento

. Pistone di regolazione di precisione

. Fullanschluss

. Auslassanschluss 1

. Verteilerkérper

. Ablass-/Entliiftungsventil
. Auslassanschluss 2

. Fullventil

. Feineinstellungskolben

sales@calcert



Setting Up

Configuration

Configuracion

HacTtporika Einrichten
Instalagao

RIE

Impostazione

Connecting Reference Gauge

Connexion de la jauge de référence
Conexién del manémetro de referencia
EBRRHER

MoakntoyeHne aTanoHHOro MaHOoMeTpa

riferimento

Male NPT Reference Gauge

Jauge de référence NPT male
Manémetro de referencia NPT macho

SMRAI NPT RE 28

Conexao do mandémetro de referéncia
Collegamento di un manometro di

Referenzmanometer verbinden

Manémetro de referéncia macho NPT

Manometro di riferimento NPT maschio

NPT-Referenzmanometer mit Steckverbinder

OTanoHHbIN MaHOMeTp ¢ Hapy»kHol pe3bboit NPT

EN

1. Reference Gauge with
NPT male connection

2. NPT Female Ralston
Quick-test™ Gauge
Adapter

3. Ralston Quick-test™ Hose

4. NPT Female Ralston
Quick-test™ Adapter

FR

1. Jauge de référence avec
connexion NPT male

2. Adaptateur de jauge
NPT femelle Ralston
Quick-test™

3. Tuyau Ralston Quick-test™

4. Adaptateur NPT femelle
Ralston Quick-test™

ES

1. Manometro de referencia

OU / O / EE / VU-IM / .con conexién NPT macho

ou/ o/ oder

3.610.7664

2. Adaptador de manémetro
Ralston Quick-test™ NPT
hembra

3. Manguera Ralston
Quick-test™

4. Adaptador Ralston Quick-
test™ NPT hembra

ZH

1. NPT SMRAUEERE RS

2. NPT R4 Ralston
Quick-test™ EREEE

3. Ralston Quick-test™ Mi&

4. NPT R4 Ralston
Quick-test™ 488

Wi» www.calcert.com

RU

1. OTanoHHbIli MaHOMETp C
naTpyGKoM ¢ Hapy»KHO
pe3bboii NPT

2. Apantep ans MaHometpa
Ralston Quick-test™ ¢
BHYyTpPeHHe pesbboii NPT

3. WnaHr Ralston Quick-test™

4. Apantep Ralston Quick-
test™ c BHyTpeHHe
pe3bboii NPT

PT

1. Mandmetro de referéncia
com conexdo macho NPT

2. Adaptador de manémetro
Ralston Quick-test™
fémea NPT

3. Mangueira Ralston
Quick-test™

4. Adaptador Ralston
Quick-test™ fémea NPT

1. Manometro di riferimento
con raccordo NPT maschio

2. Adattatore per manometro
Ralston Quick-test™
femmina NPT

3. Tubo flessibile Ralston
Quick-test™

4. Adattatore Ralston Quick-
test™ femmina NPT

DE
1. Referenzmanometer
mit NPT-Steckverbinder
Ralston
2. Quick-Test
Messgerateadapter mit
NPT-Buchse
. Ralston Quick-Test Schlauch
4. Ralston Quick-Test
Adapter mit NPT-Buchse

sales@calcert
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Male BSPP Reference Gauge

Jauge de référence BSPP male

Mandémetro de referencia BSPP macho

SR BSPP R EBR

Manémetro de referéncia macho BSPP

Manometro di riferimento BSPP maschio

BSPP-Referenzmanometer mit Steckverbinder

OTanoHHbIN MaHOMeTp ¢ Hapy»kHol pe3bboit BSPP

EN

1. Reference Gauge with
BSPP male connection

2. BSPP Washer

3. BSPP Female Ralston
Quick-test™ Adapter

4. Ralston Quick-test™ Hose

5. BSPP Female (RG)
Ralston Quick-test™
Adapter

FR

1. Jauge de référence avec
connexion BSPP male

2. Rondelle BSPP

3. Adaptateur BSPP femelle
Ralston Quick-test™

4. Tuyau Ralston Quick-test™

5. Adaptateur BSPP femelle
(RG) Ralston Quick-test™

ES
. Mandmetro de referencia
con conexion BSPP macho

2. Arandela BSPP

3. Adaptador Ralston Quick-
test™ BSPP hembra

4. Manguera Ralston
Quick-test™

-

5. Adaptador Ralston Quick-
ou/o/Z/vm/ fretisebivondieyied

ou/ o/ oder

ZH

1. BSPP JMBAUIZEERK
HER

. BSPP 88

. BSPP R#R#X Ralston
Quick-test™ Z&88

. Ralston Quick-test™ Kz &

. BSPP 424X (RG) Ralston
Quick-test™ #4858

www.calcert.com

RU

1. OTanoHHbIii MaHOMeTp ¢
naTpybkom ¢ Hapy>How
pesbboii BSPP

2. Waiiba c pe3bboit BSPP

3. Apantep Ralston Quick-
test™ c BHyTpeHHeik
pe3bboii BSPP

4. WnaHr Ralston
Quick-test™

5. Apantep Ralston Quick-
test™ c BHyTpeHHe
pesbboii BSPP (RG)

PT

1. Mandmetro de referéncia
com conex&@o macho
BSPP

2. Arruela BSPP

3. Adaptador Ralston
Quick-test™ fémea BSPP

4. Mangueira Ralston
Quick-test™

5. Adaptador Ralston Quick-
test™ fémea (RG) BSPP

1. Manometro di riferimento
con raccordo BSPP
maschio

2. Rondella BSPP

3. Adattatore Ralston Quick-
test™ femmina BSPP

4. Tubo flessibile Ralston
Quick-test™

5. Adattatore Ralston Quick-
test™ femmina (RG) BSPP

DE

1. Referenzmanometer mit
BSPP-Steckverbinder

2. BSPP-Dichtungsring

3. Ralston Quick-Test
Adapter mit BSPP-Buchse

4. Ralston Quick-Test
Schlauch

5. Ralston Quick-Test
Adapter mit BSPP-
Buchse (RG)

sales@calcert



Female NPT Pressure Reference Gauge

Jauge de pression de référence NPT femelle Manémetro de referéncia de pressao fémea NPT
Manémetro de referencia de presion NPT hembra Manometro di riferimento NPT femmina
AIRA NPT BHOREER Manometer NPT-Buchse

OTanoHHbIN MaHOMETp € BHYTpeHHeit peab6oit NPT

EN

1. Reference Gauge with
NPT female port

2. NPT Male Ralston Quick-
test™ Gauge Adapter

3. Ralston Quick-test™ Hose

4. NPT Male Ralston
Quick-test™ Adapter

FR

1. Jauge de référence avec
port NPT femelle

2. Adaptateur de jauge NPT

méle Ralston Quick-test™

. Tuyau Ralston Quick-test™

4. Adaptateur NPT male
Ralston Quick-test™

w

ES

1. Manometro de referencia
con puerto NPT hembra

2. Adaptador de manémetro
Ralston Quick-test™
NPT macho

3. Manguera Ralston
Quick-test™

4. Adaptador Ralston Quick-
test™ NPT macho

ZH
[=]
ou/o/ =/ vunn/ S NPT s
2. NPT #MZ#X Ralston
ou/ o/ oder Quicklest™ BREAE
3. Ralston Quick-test™ Mz &
4. NPT /ME#X Ralston
Quick-test™ #5828

RU

1. OTanoHHbIli MaHOMETP
C OTBEPCTUEM C
BHYTPeHHel pe3bboii
NPT

2. ApanTep Ana MaHomeTpa
Ralston Quick-test™ ¢
HapyxHoi pe3bboit NPT

3. LnaHr Ralston
Quick-test™

4. Apantep Ralston
Quick-test™ ¢ HapyxHoii
pe3bboii NPT

3.616.7664 www.calcert.com

PT
1. Mandmetro de referéncia
com porta fémea NPT
2. Adaptador de manémetro
Ralston Quick-test™
macho NPT

3. Mangueira Ralston
Quick-test™

4. Adaptador Ralston Quick-
test™ macho NPT

1. Manometro di riferimento
con raccordo NPT femmina

2. Adattatore per manometro
Ralston Quick-test™
maschio NPT

3. Tubo flessibile Ralston
Quick-test™

4. Adattatore Ralston
Quick-test™ maschio NPT

DE

1. Referenzmanometer mit
NPT-Buchse

2. Ralston Quick-Test
Messgerateadapter mit
NPT-Steckverbinder

3. Ralston Quick-Test
Schlauch

4. Ralston Quick-Test
Adapter mit NPT-
Steckverbinder

sales@calcert
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Connecting Device Under Test (DUT)

Connexion du dispositif a I'essai
Conexion del dispositivo de prueba
(DUT)

ERZ RIS (DUT)
McnbiTbiBaeMoe coeanHuTenbHOE
YCTPOWUCTBO

Isolate the Device Under Test (DU
prior to connecting to it.

Conexao do dispositivo sob teste (DUT)
Collegamento al dispositivo in prova
(DUT)

Anschluss des zu prifenden Geréats
(DUT)

T) from the process and vent DUT

Isolez le dispositif a I'essai (DUT) du processus et Isole o dispositivo em teste (DUT) do processo e

mettez-le a la pression atmosphérique avant d’y
connecter quoi que ce soit.

Aisle el dispositivo bajo prueba (DUT) del pro-
ceso y purguelo antes de conectarlo a la bomba.
fE2RIERMR (DUT) IRBET 5 |, 21848 DUT 247,
EREHR.

Mpexae Yem noaknioyaTbCsl K UCMbITbIBAEMOMY
YCTPOWCTBY, U30NWPYITE €r0 U CTPaBUTE U3 HETO
[OaBrneHve.

ventile-o antes de conectar a ele.

Isolare il dispositivo in prova (Device Under Test,
DUT) dal processo e sfiatare il DUT prima di
collegarlo.

Trennen Sie das zu priifende Gerat (DUT) vom
Vorgang und entliften Sie das DUT, bevor Sie
eine Verbindung zum Geréat herstellen.

Close Bleed Valve and Fill Valve.

Fermer la valve d’échappement et la valve de
remplissage.

Cierre la valvula de purga y la valvula de llenado.
BB R TR,
3akpoviTe nepenyckHOM 1 BNYCKHOM KnanaHbl.

Feche a valvula de purga e a valvula de
enchimento.

Chiudere la valvola di spurgo e quella di
riempimento.

Ablass- und Fllventil schlieRen.

Wi» www.calcert.com sales@calcert
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EN

1. Pressure source

2. Ralston Quick-test™
Hoses

3. Device under test
(DUT)

FR

1. Source de pression

2. Tuyaux Ralston Quick-
test™

3. Dispositif a I'essai

ES

1. Fuente de presién

2. Mangueras Ralston
Quick-test™

3. Dispositivo de prueba
(DUT)

ZH

1. BHRR

2. Ralston Quick-test™
BRE

3. ZIEkME (DUT)

RU

1. WcTouHmK paBnexus

2. llUnanru Ralston Quick-
test™

3. Mposepsemoe
YCTPOWCTBO

PT

. Fonte de presséao

2. Mangueiras Ralston
Quick-test™

3. Dispositivo em teste
(DUT)

-

Wi» www.calcert.com

1. Compressore

2. Tubi flessibili Ralston
Quick-test™

3. Dispositivo in prova
(DUT)

DE

1. Druckquelle

2. Ralston Quick-test
Schlauche

3. Zu prifendes Gerat
(DUT)

sales@calcert



Calibration
Etalonnage

Calibracién

5
e

Kanubposka Kalibrierung
Calibragem
Calibrazione

Pressurize System
Augmenter la pression Aumentar a pressao

Aumente la presién

BB S

Aumentare la pressione
Druck erhdéhen

MoBbiWeHWe gaBneHns

1

Open Pressure Source.
Ouvrir la source de pression.

Abra la fuente de presion.
TRB IR,

OTKpOVITe WCTOYHUK AaBreHus.

Abra a fonte de pressao.

Aprire il compressore.

Druckquelle &ffnen.

* .
ralstoninst.com/pressure-regulators

Turn Pressure
Regulator Valve
clockwise.

Tourner la valve de réglage de
pression dans le sens des aiguilles
d’une montre.

Gire la valvula reguladora de
presion hacia la derecha.

ey & S ED R D S A RR P P

MoBepHWTE KNanaH perynsitopa
[aBrneHnsi N0 YacoBOW CTpenke.

Gire a valvula reguladora de
presséo no sentido horario.

Ruotare in senso orario la valvola
del regolatore di pressione.

Druckregelventil im Uhrzeigersinn
drehen.

3.610.7664
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Increase Pressure

Augmenter la pression Aumentar a pressao
Aumente la presién Aumentare la pressione
EBMEH Druck erhéhen

MoBbiWeHWe gaBneHns

r D
1 Open Fill Valve.
Ouvrir la valve de remplissage.
Abra la valvula de llenado.
TRRERMA.
OTKpoWiTe BMyCKHOW KnanaH.
Abra a valvula de enchimento.

Aprire la valvola di riempimento.

Fillventil 6ffnen.

Point de test . . ya .
Punto de prusba  F€rMer la valve de remplissage jusqu’a un niveau

M inférieur a celui du point de test.
TecroBas Touka X . .
Pontode teste ~ Cierre la valvula de llenado por debajo del punto

Punto di test de prueba.
Priifpunkt
ERNUHBNLERMRERMA.

3akpoiiTe BMyCKHOW KnanaH, Korga gasrneHve
[OCTUrHET 3HAYEHMS HUXKE KOHTPOMBHOM TOYUKM.

@ Test point Close Fill Valve below Test Point.

Feche a valvula de enchimento abaixo do ponto de teste.
Chiudere la valvola di riempimento sotto il punto di test.

Fillventil unter Prufpunkt schliefen.

r )
3 Q Q Test point Fine-adjust to exact test point.

Point de test
;““;;5 de prueba - Fffectuez un réglage au point de test exact.
Tecrosas Touka  Haga ajustes finos hasta llegar al punto de prueba
Ponto de teste exacto.

Punto di test
HEAEERARE.

Priifpunkt
YcraHoBuTe AaBneHne ToO4HO A0 KOHTpOJ'IbHOI7I TOYKN.

,/-;4 — a Faga o ajuste fino até o ponto de teste exato.
‘ C p — Effettuare la regolazione di precisione per ottenere il
@ valore esatto del punto di test.
Exakt auf den genauen Prifpunkt einstellen.

0 Repeat steps 1 through 3 for each test point up-scale

Répétez les étapes 1 et 3 pour chaque point de Repita os passos 1 e 3 para cada faixa acima do
test en augmentant la pression ponto de teste

Repita los pasos 1y 3 para cada aumento en la Ripetere i passaggi 1 e 3 per ciascun aumento
escala del punto de prueba del test point

EEZE1SREIS  ZBLSHEEURAR LR Wiederholen Sie die Schritte 1 und 3 fiir jeden

o . Prifpunkt im oberen Skalenbereich.
MosTopuTe Waru 1 1 3 NS Kaxaon KOHTPONbHOM

TOYKM BblLLE MO LWKane

3.616.7664 w» www.calcert.com sales@calcert



Decrease Pressure

Diminuer la pression Diminuir a pressao
Disminuya la presion Diminuire la pressione
wNE B Druck verringern

C6poc naBneHus

1 Open Bleed Valve.
Ouvrez le purgeur.

Abra la valvula de purga.
TRBER.

OTKpoTe NepenyckHo knanaH.
Abra a valvula de purga.

Aprire la valvola di sfiato.

Entliftungsventil 6ffnen.

2 @ Close Bleed Valve just above

Test point

Point de test test pOInt

Punto de prueba
MR Fermer la valve d’échappement jusqu’a un niveau

Tectosan Touka jyste qu-dessus du point de test.
Ponto de teste

= A Punto di test Cierre la vélvula de purga justo encima del punto
7 @Prumunkt de prueba.
) EER BRI B HRA.

3akpoiiTe nepenyckHoM KranaH, Koraa AasreHue
[OCTUTHET 3HAYEHNS YyThb BbILLIE KOHTPOILHOM TOYKM.

Feche a valvula de purga um pouco acima do ponto
de teste.

Chiudere la valvola di spurgo appena sopra il
punto di test.

Fillventil unmittelbar Gber Prifpunkt schliefen.

Point de test

3 @ Test point Fine-adjust to exact test point.

;;‘;;5 de prueba  Begux-ajuster le point de test exact.

Tectosan Touka  Ajuste con precision al punto de prueba exacta.
Ponto de teste

Punto di test H%MEEEEUEFEB’WEUEEEQ

Prifpunkt
TOYHYI0 HACTPOIKY TOYHOW TOYKU TECT.

Fine-ajustar ao ponto exato.

Regolare con precisione al punto esatto di test.

Auf exakte Prifpunkt Feineinstellung.
@
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Venting System

Systéme d’évacuation cucTema caoyBok Vent-System

Sistema de ventilacion Sistema de ventilagcao
R RHR Sistema di sfiato

Vent system when calibration is completed.

Mettez le systéme a l'air libre lorsque I'étalonnage Ventile o sistema apos a calibragem.

est terminé. ) . ' .
Sfiatare il sistema al completamento della calibrazione.

Ventile el sistema cuando se termine la calibracion.
TERRERBRRERR.

Mocne okoH4aHus KaJ'II/IGpOBKVI BbINyCTUTE U3
CUCTEeMbI ras.

Liften Sie das System nach Abschluss der Kalibrierung.

3.616.7664 w» www.calcert.com sales@calcert



Storage and Transport
Entreposage et transport Armazenamento e transporte

Almacenamiento y transporte Conservazione e trasporto
T EEER Lagerung und Transport

XpaHeHwue 1 TpaHCNopTUPOBKa

Vent system when calibration is completed. See page 18.

Mettez le systéme a la pression atmosphérique une Ventilar o sistema quando a calibragem for concluida.
fois I'étalonnage terminé. Voir page 18. Ver a pagina 18.

Ventile el sistema cuando termine la calibracion. Vea Fare sfiatare I'impianto al termine della calibrazione.
la pagina 18. Vedere pagina 18.

SERRER , BREER AR, BSHME 18 H. System entliiften, wenn die Kalibrierung

Mo okoH4aHuK kanMbpoBKkK CTpaBUTe JaBneHne 13
cuctembl. Cm. cTp. 18.

abgeschlossen ist. Siehe Seite 18.

1

Close Pressure Source.
Couper la source de pression.
Cierre la fuente de presion.
BB SR,

3aKpoiiTe NCTOUHWK AaBNEHNS.
Feche a fonte de presséo.
Chiudere il compressore.

Druckquelle schlieRen.

~

Turn Pressure
Regulator Valve
counterclockwise.

Tourner la valve de réglage de
pression dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre.

Gire la valvula reguladora de
presion hacia la izquierda.

PR B B o EIRRRT.

MoBepHWTE KNanaH perynsitopa
[aBneHnsi NpoT1B 4acoBOW
CTpenku.

Gire a valvula reguladora de
presséo no sentido anti-horario.

Ruotare in senso antiorario la val-
vola del regolatore di pressione.

Druckregelventil gegen den Uhrzei-
gersinn drehen.

3.610.7664 w» www.calcert.com
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Maintenance
Maintenance Manutencéao
Mantenimiento Manutenzione

TexHu4eckoe obcnyxuBaHue

EN Maintenance Interval

Every 300 uses or 3 months

Maintenance Procedure

* Lubricate the Ralston Quick-test™ fittings by squirting 2 ml of oil inside
the connection.

* Lubricate the fine adjust piston O-rings with silicone lubricant.

* Lubricate the threads on the valves and fine adjust piston with a graphite-
based grease, such as Dow Corning® G-n Metal Assembly Paste (or
equivalent).

FR Intervalle d’entretien
Tous les 300 usages ou 3 mois

Procédure d’entretien

* Lubrifier les raccords de Ralston Quick-test™ en déposant 2 ml d’huile a
l'intérieur de la connexion.

« Lubrifier les joints toriques du piston de réglage de précision a l'aide d’un
lubrifiant siliconé.

« Lubrifier le filetage des valves et le piston de réglage micrométrique
a l'aide d’une graisse graphitique telle que la pate pour ensemble
métallique Dow Corning® G-n (ou un équivalent).

ES Intervalo de mantenimiento
Cada 300 usos 0 3 meses

Procedimiento de mantenimiento

+ Lubrique las uniones Ralston Quick-test™ aplicando 2 ml de aceite
dentro de la conexion.

+ Lubrique las juntas téricas del piston de ajuste fino con lubricante de
silicona.

+ Lubrique las roscas en las valvulas y el piston de ajuste fino con una
grasa a base de grafito, como la pasta de ensamble para metal G-n Dow
Corning® (o equivalente).
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ZH HERERE
SEH 300 %, R &3 @A

s EEROEA 2 EFHYH , SUEB Ralston Quick-test™ #2588,

- AWEEEEREMFAEE O &2E,

- AREEMBAE , & Dow Coming®G-n, £BERHE (REERBEE
AR) , REEMRMARSEREE LR,

RU nepuop,wa-locn: TeXHU4eckKoro O6CJ1Y)KVIBaHVIFI
YUepes kaxable 300 npymeHeHuin unu pas B 3 Mecsua

Mpoueaypa TeXHUYECKOro o6cny>XnBaHua

+ CmaxbTe dutuHrm Ralston Quick-test™ nocpeactsom BnpbICKMBaHWS 2
MJ1 Macna BHyTpb naTpyoka.

* CMaxbTe CUIIMKOHOBOW CMA3KOM YMINOTHUTENbHbIE KOMNbLia PyYkyM TOYHOM
pEerynmpoBKu.

* CmaxbTe pe3bby KnanaHoB M pyyKX TOYHOWN PErynmpoBKM rpadonToBo
cmaskoli (Hanpumep, coopoyHoit nactoin Dow Corning® G-n Metal unm ee
aHanorom).

PT Intervalo de manutengao
A cada 300 usos ou 3 meses

Procedimento de manutengao

+ Lubrifique as conexdes Ralston Quick-test™ aplicando 2 ml de 6leo na
conexao.

+ Lubrifique os anéis O do pistdo de ajuste fino com lubrificante a base de
silicone.

+ Lubrifique as roscas das valvulas e do pistdo de ajuste fino com graxa
a base de grafite, como a Pasta de montagem para metais G-n da Dow
Corning® (ou equivalente).

IT Intervallo di manutenzione
Ogni 300 usi o ogni 3 mesi

Procedura di manutenzione

* Lubrificare i raccordi Quick-test™ Ralston spruzzando 2 ml di olio nel
raccordo.

+ Lubricare gli o-ring del pistone di regolazione di precisione con lubrificante
al silicone.

« Lubrificare le filettature presenti sulle valvole e sul pistone di regolazione
di precisione con un grasso a base di grafite, come Metal Assembly
Paste (pasta per assemblaggio al metallo) Dow Corning® G-n (0 un
prodotto equivalente).

3.616.7664 w» www.calcert.com sales@calcert



DE Wartungsintervall
Alle 300 Anwendungen oder 3 Monate

Wartungsverfahren

« Schmieren Sie die Ralston Quick-test™ Fittings, indem Sie 2 ml Ol in die
Anschlisse spritzen.

+ Schmieren Sie die O-Ringe des Feineinstellkolbens mit
Silikonschmiermittel.

+ Tragen Sie Graphitfett auf die Gewinde des Feineinstellungskolbens auf,
beispielsweise Dow Corning® G-n Paste fiir Metallmontage (oder ein
ahnliches Produkt).
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Troubleshooting
Dépannage Solugéao de problemas

Diagnéstico de problemas Diagnostica
iR FEHERR . Fehlerbehebung
YcTpaHeHue Henonagok

EN There is a drop in system pressure when the Calibration
Manifold has been pressurized and the Fill Valve is closed.

If there is a drop in system pressure when the Calibration Manifold has
been pressurized and the Fill Valve is closed, then there is a leak. Follow
these instructions to locate and repair the leak:

1. Connect the Calibration Manifold to a Device Under Test (DUT) and
connect a Ralston Quick-test hose to the Inlet Port.

. Make sure the process connections are assembled wrench-tight.

. Close Vent Valve.

. Open Fill Valve.

. Apply Pressure to unit.

. Close Fill Valve.

. Spray soapy water or leak detection fluid where leaks are suspected or
immerse the Calibration Manifold in water. Be careful not to immerse the
pressure gauge or calibrator.

8. Observe where bubbles are coming from to determine where there is
a leak.
9. Remove the leaking part and remove the O-ring.

10. Clean and lubricate the leaking O-ring, and backup ring with silicone

grease if applicable.

11. Replace the O-ring, and backup ring if applicable.

12. Reassemble.

NOoO O WN

Fine Adjust Piston is difficult to operate.
If the Fine Adjust Piston is difficult to operate over years of service, then
the inside walls of the piston need grease. Follow these instructions:

1. Remove the Fine Adjust Piston.

2. Apply a thin coat of graphite grease, such as Dow Corning® G-n Metal
Assembly Paste (or equivalent) to the inside walls of the fine adjust
body and the threads.

3. Lubricate the fine adjust piston O-rings with silicone lubricant

4. Reassemble.

The unit is leaking.
If the unit is leaking, then follow these instructions to locate and repair the leak:

1. Spray soapy water or leak detection fluid where leaks are suspected or
immerse the Calibration Manifold in water. Be careful not to immerse the
pressure gauge or calibrator.
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2. If leak is around the fill valve or the bleed-off valve, then follow these
instructions:
a. Remove the fill valve and/or the bleed-off valve.
b. Replace the leaking part.
c. Reassemble.

3. Ifthe leak is around the vernier piston, then follow these instructions:
a. Remove the vernier piston, O-ring and backup ring.
b. Inspect the O-ring and backup ring for damage.
c. Clean, lubricate and replace the leaking O-ring and backup ring.
d. Reassemble.

4. If the leak is coming from one of the inlet or outlet fittings, then follow
these instructions:
a. Remove the fitting.
b. If external leak then remove and replace external o-ring.
c. If internal leak then lubricate internal o-ring.
d. Reassemble.

The unit is difficult to use (i.e. valves don’t shut off).
If the unit is difficult to use (i.e. valves don’t shut off), then replace the fill
or bleed-off valve.

If the issue was not resolved by these troubleshooting instructions,
then please contact support listed on page 37.

FR Il se produit une chute de pression dans le systéme si la
valve de remplissage est fermée alors que le collecteur
d’étalonnage a été pressurisé.

S'il se produit une chute de pression dans le systéme lorsque la valve de
remplissage est fermée alors que le collecteur d’étalonnage a été pres-
surisé, c’est qu’il y a une fuite. Suivre les étapes ci-dessous pour localiser
et réparer la fuite:

1. Brancher le collecteur d’étalonnage sur un dispositif en cours de test
(DET) et connecter un tube d’essai rapide Ralston a l'orifice d’entrée.

. Vérifier que les raccords de process sont connectés et serrés a clé.

. Fermer la valve d’évacuation de l'air.

. Ouvrir la valve de remplissage.

. Pressuriser 'appareil.

. Fermer la valve de remplissage.

. Vaporiser de 'eau savonneuse ou du liquide de détection de fuite sur
la partie soupgonnée de présenter la fuite, ou plonger le collecteur
d’étalonnage dans un bain d’eau. Eviter soigneusement de submerger
la jauge de pression ou I'étalonneur.

8. Trouver le point d’origine des bulles, afin de localiser la fuite.
9. Retirer la partie produisant la fuite et démonter le joint torique.

10. Nettoyer et lubrifier le joint torique par ou passe la fuite, ainsi que la

bague de renfort, avec du lubrifiant siliconé, le cas échéant.

NOoO O WN
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11. Remplacer le joint torique et la bague de renfort, le cas échéant.
12. Procéder au remontage.

Le piston de réglage de précision fonctionne
difficilement.

Si le piston de réglage de précision fonctionne difficilement aprés plus-
ieurs années de service, ses parois intérieures ont besoin d’étre grais-
sées. Suivre les étapes ci-dessous:

1. Démonter le piston de réglage de précision.

2. Appliquer une mince couche d’une graisse graphitique, telle que la pate
pour ensemble métallique Dow Corning® G-n (ou un équivalent), aux
parois intérieures de 'ensemble de réglage de précision et aux filetages.

3. Lubrifier les joints toriques du piston d’ajustement de précision avec du
lubrifiant siliconé.

4. Procéder au remontage.

L’appareil fuit.
Si l'appareil fuit, suivre les étapes ci-dessous pour réparer la fuite:

1. Vaporiser de I'eau savonneuse ou du liquide de détection de fuite sur
la partie soupgonnée de présenter la fuite, ou plonger le collecteur
d’étalonnage dans un bain d’eau. Eviter soigneusement de submerger
la jauge de pression ou 'étalonneur.

2. Si la fuite est repérée autour de la valve de remplissage ou de la valve
de décharge, suivre les étapes ci-dessous:

a. Retirer la valve de remplissage et/ou la valve de décharge.
b. Remplacer la piéce qui produit la fuite.
c. Procéder au remontage.

3. Si la fuite est repérée autour du piston a vernier, suivre les étapes ci-
dessous:

a. Démonter le piston a vernier, le joint torique et la bague de renfort.
b. Vérifier le bon état du joint torique et de la bague de renfort.

c. Nettoyer, lubrifier ou remplacer le joint torique et la bague de renfort.
d. Procéder au remontage.

4. Si la fuite provient de I'un des raccords d’entrée ou de sortie, suivre les

étapes ci-dessous:

a. Démonter le raccord.

b. S'il s’agit d’'une fuite externe, retirer et remplacer le joint torique externe.
c. S'il s'agit d’une fuite interne, lubrifier le joint torique interne.

d. Procéder au remontage.

L’appareil fonctionne difficilement (par exemple, les
valves ne se referment pas).

Si 'appareil fonctionne difficilement (par exemple, les valves ne se refer-
ment pas), remplacer les valves de remplissage ou de décharge.
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Si le probléme n’est pas résolu avec ces consignes de dépannage,
contactez le service d’assistance indiqué page 37.

ES Se produce una caida en la presion del sistema cuando
el multiple de calibracién ha sido presurizado y se ha
cerrado la valvula de llenado.

Si se produce una caida en la presion del sistema cuando el multiple de
calibracién ha sido presurizado y se ha cerrado la valvula de llenado,
entonces hay una fuga. Para encontrar y reparar la fuga, siga estas
instrucciones:

1. Conecte el multiple de calibracion a un dispositivo de prueba (DUT) y

conecte una manguera Ralston Quick-Test al puerto de entrada.

2. Asegurese de que las conexiones del proceso estén armadas y apreta-
das con una llave.

. Cierre la valvula de ventilacion.

. Abra la valvula de llenado.

. Aplique presion a la unidad.

. Cierre la valvula de llenado.

. Rocie agua jabonosa o fluido de deteccidn de fugas donde sospeche
que hay fugas o sumerja el multiple de calibracion en agua. Tenga
cuidado de no sumergir el manémetro o calibrador.

. Observe de donde salen burbujas para determinar dénde hay una fuga.

. Retire la pieza donde se produce la fuga y retire la junta térica.

. Limpie y lubrique la junta térica con fuga y el anillo de respaldo con
grasa de silicona, si corresponde.

11. Reemplace la junta térica y el anillo de respaldo, si corresponde.

12. Vuelva a armar.

NOoO O~ Ww

O © 0

1

El piston de ajuste fino es dificil de operar.

Si el piston de ajuste fino es dificil de operar después de afios de servicio,
entonces las paredes interiores del pistdn necesitan grasa. Siga estas
instrucciones:

1. Retire el pistdn de ajuste fino.

2. Aplique una capa ligera de grasa de grafito, tal como la pasta de
ensamble para metal Dow Corning® (o su equivalente) a las paredes
interiores del cuerpo de ajuste fino y a las roscas.

3. Lubrique las juntas téricas del piston de ajuste fino con lubricante de
silicona.

4. Vuelva a armar.
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La unidad tiene una fuga.
Si la unidad tiene una fuga, entonces siga estas instrucciones para encontrar
y reparar la fuga:

1. Rocie agua jabonosa o fluido de deteccion de fugas donde sospeche
que hay fugas o sumerja el multiple de calibracion en agua. Tenga
cuidado de no sumergir el manémetro o calibrador.

2. Sila fuga se encuentra alrededor de la valvula de llenado o la valvula
de purga, entonces siga estas instrucciones:

a. Retire la valvula de llenado y/o valvula de purga.
b. Reemplace la pieza donde se produce la fuga.
c¢. Vuelva a armar.

3. Sila fuga se encuentra alrededor del pistdn vernier, entonces siga estas
instrucciones:

a. Retire el pistdn vernier, la junta térica y el anillo de respaldo.

b. Verifique que la junta térica y el anillo de respaldo no tengan dafios.

c. Limpie, lubrique y vuelva a colocar la junta térica con fuga y el anillo
de respaldo.

d. Vuelva a armar.

4. Silafuga proviene de una de las uniones de entrada o salida, entonces

siga estas instrucciones:

a. Retire la unién.

b. Si la fuga es externa entonces quite y reemplace la junta térica exterior.
c. Sila fuga es interna entonces lubrique la junta térica interna.

d. Vuelva a armar.

La unidad es dificil de usar (es decir, las valvulas no se
cierran).

Si la unidad es dificil de usar (es decir, las valvulas no se cierran) entonces
reemplace la valvula de llenado o la valvula de purga.

Si con estas instrucciones de diagnéstico de problemas no se re-
suelve la situacién, entonces comuniquese con el departamento de
soporte sefalado en la pagina 37.

zH EREHECHBRARBECHEEE  RRNEBITE.
ERESECHBREEREEEME , ERXRNEBI TR , IRTER
Ro FERUTRAREMIEERTE :

1. RS EEREZHERE (DUT) , 4% Ralston Quick-test Hx B EH

:Kbﬁiuo

BRISEZHEREE , ARFER,

EARAHER .

THRRERM.

REBME,

EARAFE R .

. ARFEERRNNEERESKEMRE , IREEERAKP, X
FEZBBOFTFRRER.
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8. BEVAREMELK , LEERRMLE.

9. BIRRIRIBMF K O B,

10. JERREMN O HEMZRE , YAWERBEEESE (&EA).
11. B O REMEZERE (FEHA ).

12. EFHEE,

WMEREESNFER,

EFEASFAMRAETESRNER , AIRRIENREEENERE. FiEN
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1. BRREEE .
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b. BHURR 4.
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4. ERRABFREF—EAEROFHR OZEERYG , FRBUTRHSE
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a. BRRIZREM .

b. & RARIRR , FABRKEERINE O BHE,
cCERAMRR , FEEBREE O B,

d. EMEE,

KEHNEM (B, RPITEEREE ) o
BREHAEA (B, BPITHME )  BERRRANRMA.
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RU [MNocne HarHeTaHWUA AaBneHUsi B KaNIM6pOBOYHOM
KONeKTope U 3aKpbITUA BNYCKHOroO KrnanaHa gaBreHue B
cucteme napaer.

Ecnu nocne HarHeTaHvsi AaBneHUs B KanMGpOBOYHOM KOMNeKTope

W 3aKpbITUS BMYCKHOrO KnanaHa AaBreHue B cUCTEME NafaeT, 3To
03HayaeT Hanuune yTeukn. Utobbl 06HapYKUTb U YCTPaHUTL YTEUKY,
BbINONHWTE CrieytoLime AeiiCcTBUS:

1. MopcoeanHuTe KanMGPOBOYHbIN KOMNMEKTOP K MPOBEPSEMOMY

ycTporcTBy 1 wnaHr Ralston Quick-test k BnyckHoMy LWITyLEpy.

2. Bce coeauHeHns fomkHbI ObITb TYro 3aTsiHYTbl C MOMOLLIbIO rae4yHOro
Krrova.

. 3aKpoMTe BbIMyCKHOM KnanaH.

. OTKpoI1TE BNYCKHOW KnanaH.

. MNopavite pnaBneHve B cuctemy.

. 3akpouTe BNyCKHOM KnanaH.

. B MecTax BO3MOXHbIX yTe4eKk pacnbinimte MbiribHY0 Bogy nnbo
XKMOKOCTb Ans OBHapYKEHNS yTeueK Unn Norpy3nTe KannbpoBOYHbIN
konnekTop B Bogy. Cobniogarite OCTOPOXKHOCTb, YTOObI B BOAY He
nonanu MaHoOMeTp UInn kannbpaTtop.

8. Onpegenute MeCTO yTEYKM MO BbIXOOSALLMM U3 HETO My3blpbKaM.
9. CHUMUWTE NpoTeKaroLLyo AeTanb U YNNOTHUTENBHOE KOMbLO.
10. O4mncTUTE N CMaXbTe CUIMKOHOBOW CMa3KoW YNNOTHUTENbHOE KONbLO,
a TaKkKe orMopHOe KombLO (MpW ero Hanuymu).
11. YcTaHoBUTE HA MECTO YMNOTHUTENBHOE KOMbLO, a TakkKe ornopHoe
KONbLIO (NpW €ro Hanu4um).
12. CobepuTe yCTPONCTBO.

NOoO O~ Ww

Pyuka TOYHOI perynupoBKu C TPyAOM noaaaeTcs
BpaLleHuIo.

Ecnu pyyky TOYHOW perynupoBkn TpYLHO NOBEPHYTL BCreacTBME JONTON
3KCnyaTaumm, HeobxoauMo cMasaTb ee BHYTpeHHUE CTeHKN. BeinonHute
cneaywolime AecTBUS:

1. N3BneknTe pyyKy TOMHONM perynmpoBKu.

2. HaHecuTe Ha BHYTpPEHHNE CTEHKM KOpMyCca Py4Kn TOYHOMW perynmpoBKU
1 Ha ee pe3bby TOHKWI Crov rpachMTOBOM CMa3ku (Hanpumep,
cbopouHoli nactbl Dow Corning® G-n Metal nnu ee aHanora).

3. CMaxbTe CUIMKOHOBOM CMa3KoM YNNOTHUTENbHbIE KOMbLia pyyKiu
TOYHOW PerynMpoBKu.

4. CobepuTe yCTPOCTRO.
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YTeuyka B cucrteme.
|_|pl4 HanmM4ynm yTe4ykn B CUICTeMeE BbINONHUTE cneaytouime ,quZCTBMﬂ, ‘-IT06bI
0BHapyXMTb U YCTPaHUTb YTEUKY:

1. B mecTax BO3MOXHbIX YTEYEK pacnbliivTe MbifbHY0 Bogy nnbo
XKMOKOCTb Ans OBHapYKEHNS YTeueK Unn Norpy3nTe KannbpoBOYHbIN
konnekTop B Bogy. Cobniogarite OCTOPOXKHOCTb, YTOObI B BOAY He
nonanu MaHoOMeTp UInn kannbpaTtop.

2. B cnyyae yTeuku Yepes BrnyCcKHOM U NepenyckHOM KnanaHol
BbINOMNHUTE CreaytoLime OENCTBUS:

a. CH/UMUTE BMYCKHOM N/UNn NnepenyckHOW KnanaHsbi.
b. 3ameHuTe npoTekaroLLyto AeTans.
c. CobepuTe yCTPOWCTBO.

3. B cnyyae yTeuku Yyepes pyyKy TOHHOW perynmpoBKU BbINONHUTE
cnepyoLLme AenCcTBUS:

a. CHMMUWTE pyyKy TOYHOM PEryNMPOBKM, YNNOTHUTENBHOE KOMbLO, a

TakKkKe OrMopPHOE KOMbLO.

b. OcmoTpuTE YNNOTHUTENBHOE U OMOPHOE KOSbLia Ha Hanuyue
NoBpPEXOEHIA.

c. Ounctute, cMaxbTe U YCTaHOBUTE Ha MECTO YNMOTHUTENBHOE U
OMopHOE KonbLa.

d. CobepuTe yCTpoICTBO.

4. B cny4ae yTeukn Yepes Kakon-nmbo M3 BryCKHbIX UMK BbINMYCKHbIX

(PUTUHIOB BbIMOSHUTE CrieaytoLme OeNCTBUS:

a. CHUMUTE OUTUHT.

b. B crniyyae BHELLHEN yTEYKN CHUMUTE U 3aMEHUTE BHELLHEE
YNNOTHUTENBHOE KOMbLO.

c. B cnyyae BHyTpeHHeN yTeukn CMaxbTe BHYTPEHHEE YNNOTHUTENBHOE
KOMbLLO.

d. CobepuTe yCTpOICTBO.

CucTtema c Tpyaom nogaaeTcs perynvposke (T.e.
HEeBO3MOXHO NepeKpbITb KnanaHbl).

Ecnun cuctema c TPpyaoomM nogaaeTca perynnpoBke (T.e. HEBO3MOXXHO
nepekpbITb KJ'IaI'IaHbI), 3aMeHunTe BI'IyCKHOVI nnm nepenyCKHoﬁ KnanaH.

Ecnun Bo3HuMKLWYyO Npob6nemMy He yaaeTcsl pewuTb, crnegys
M3NOXeHHbIM YKa3aHUAAM, TO o6paTuTechb B CIyXKOy TexnoaaepXku
(cm. cTp. 37).

PT Hauma queda na pressao do sistema quando o coletor
de calibragao é pressurizado e a valvula de enchimento é
fechada.

Se houver uma queda na pressao do sistema quando o coletor de calibra-
¢ao é pressurizado e a valvula de enchimento é fechada, ha um vaza-
mento. Siga as instru¢des abaixo para localizar e reparar o vazamento:
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1. Conecte o coletor de calibragdo a um DUT (dispositivo em teste) e
conecte uma mangueira Ralston Quick-test a porta de entrada.

. Certifique-se de que as conexdes do processo estejam montadas e
apertadas com chave.

. Feche a valvula de ventilagao.

. Abra a valvula de enchimento.

. Aplique pressao na unidade.

. Feche a valvula de enchimento.

. Pulverize uma solugéo de agua e sab&o ou fluido de detecgéo de
vazamento onde houver suspeita de vazamentos ou imersa o coletor
de calibragdo em agua. Tome cuidado para ndo imergir o manémetro
ou o calibrador.

8. Observe se ha bolhas para determinar onde ha vazamentos.

9. Remova a pega com vazamento e remova o anel O.

0. Limpe o anel O que esta vazando e o anel de encosto e lubrifique-os

com graxa a base de silicone, se aplicavel.

11. Troque o anel O e o anel de encosto, se aplicavel.

12. Monte novamente.

N

NOoO O bW

1

E dificil operar o pistdo de ajuste fino.
Se, apos anos de servico, ficar dificil operar o pistao de ajuste fino, as
paredes internas do pistdo precisam de graxa. Siga as instru¢des abaixo:

1. Remova o pistao de ajuste fino.

2. Aplique uma camada fina de graxa a base de grafite, como a Pasta
para montagem de metais G-n da Dow Corning® (ou equivalente) nas
paredes internas do corpo de ajuste fino e nas roscas.

3. Lubrifiqgue os anéis O do pistédo de ajuste fino com lubrificante a base de
silicone.

4. Monte novamente.

A unidade apresenta vazamento.
Se a unidade estiver apresentando vazamento, siga as instru¢des abaixo para
localizar e reparar o vazamento:

1. Pulverize uma solugéo de agua e sabao ou fluido de detecgéo de
vazamento onde houver suspeita de vazamentos ou imersa o coletor
de calibragdo em agua. Tome cuidado para ndo imergir o manémetro
ou o calibrador.

2. Se houver vazamento ao redor da valvula de enchimento ou da valvula
de purga, siga as instru¢des abaixo:

a. Remova a valvula de enchimento e/ou a valvula de purga.
b. Substitua a peca que estiver apresentando vazamento.
c. Monte novamente.

3. Se houver vazamento ao redor do pistdo de ajuste fino, siga as in-

strucdes abaixo:
a. Remova o pistéo de ajuste fino, o anel O e o anel de encosto.
b. Inspecione o anel O e o anel de encosto para verificar se ha danos.
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c. Limpe, lubrifique e troque o anel O que estiver apresentando
vazamento e o anel de encosto.
d. Monte novamente.
4. Se o vazamento se originar de uma das conexdes de entrada ou de
saida, siga as instrugbes abaixo:
a. Remova a conexao.
b. Se o vazamento for externo, remova e substitua o anel O externo.
c¢. Se o0 vazamento for interno, lubrifique o anel O interno.
d. Monte novamente.

E dificil usar a unidade (ou seja, as valvulas nao fecham).
Se for dificil usar a unidade (ou seja, as valvulas ndo fecham), substitua a
valvula de enchimento ou de purga.

Se o problema nao for resolvido por essas instrugoes de pesquisa de
avarias, entdo entre em contato com o suporte listado na pagina 37.

IT  Una volta pressurizzato il collettore di calibrazione e
chiusa la valvola di riempimento si verifica un calo di
pressione nell’impianto.

Se si verifica un calo di pressione nell'impianto, una volta pressurizzato il
collettore di calibrazione e chiusa la valvola di riempimento, c’€ una per-
dita. Per individuare e riparare la perdita attenersi alle seguenti istruzioni:

1. Collegare il collettore di calibrazione ad un dispositivo in prova (DUT),
quindi collegare un tubo flessibile Quick-test Ralston all'attacco di aspi-
razione.

. Controllare che i raccordi del fluido di processo siano fissati a chiave.

. Chiudere la valvola di sfiato.

. Aprire la valvola di riempimento.

. Applicare pressione all’unita.

. Chiudere la valvola di riempimento.

. Spruzzare acqua saponata o il fluido di rilevazione perdite dove si
sospetta la presenza di perdite oppure immergere il collettore di cali-
brazione in acqua. Fare attenzione a non immergere il manometro o il
calibratore.

8. Notare da dove provengono le bolle per individuare la presenza di una
perdita.
9. Rimuovere il componente che perde e rimuovere I'o-ring.

10. Pulire e lubrificare I'o-ring che perde e 'anello di rinforzo con grasso al

silicone, se pertinente.

11. Sostituire I'o-ring e I'anello di rinforzo, se applicabile.

12. Rimontare.

NOoO O WN
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Il pistone di regolazione di precisione é difficile da operare.
Se il pistone di regolazione di precisione ¢ difficile da operare trascorsi
alcuni anni di servizio, applicare grasso alle pareti del pistone. Attenersi a
queste istruzioni:

1. Rimuovere il pistone di regolazione di precisione.

2. Applicare un leggero strato di grasso a base di grafite, come Metal As-
sembly Paste (pasta di montaggio per metallo) Dow Corning® G-n (o un
prodotto equivalente) sulle pareti interne del corpo di regolazione ad alta
precisione e sulle filettature.

3. Lubrificare gli o-ring del pistone di regolazione di precisione con lubrifi-
cante al silicone.

4. Rimontare.

L’unita presenta una perdita.
Se l'unita presenta una perdita, per individuarla e ripararla seguire le
seguenti istruzioni:

1. Spruzzare acqua saponata o fluido per la rilevazione di perdite nel
punto in cui si sospetta la presenza di perdite, oppure immergere il
collettore di calibrazione in acqua. Fare attenzione € non immergere il
manometro o il calibratore.

2. Se la perdita si trova intorno alla valvola di riempimento o quella di
spurgo attenersi alle seguenti istruzioni:

a. Rimuovere la valvola di riempimento e/o quella di spurgo.
b. Sostituire il componente che perde.
¢. Rimontare.

3. Se la perdita si trova intorno al pistone con calibro di vernier, attenersi
alle seguenti istruzioni:

a. Rimuovere il pistone con calibro di vemier, 'o-ring e I'anello di sostegno.
b. Ispezionare I'o-ring e I'anello di rinforzo per la presenza di danni.

c. Pulire, lubrificare e sostituire I'o-ring e I'anello di rinforzo che perdono.
d. Rimontare.

4. Se la perdita proviene da uno dei raccordi di aspirazione o di mandata,

seguire le seguenti istruzioni:

a. Rimuovere il raccordo.

b. Se la perdita &€ esterna, rimuovere e sostituire 'o-ring esterno.
c. Se la perdita & interna, lubrificare 'o-ring interno.

d. Rimontare.

L’'unita é difficile da usare (ad es., le valvole non si
chiudono).

Se 'unita & difficile da usare (ad es., le valvole non si chiudono), sostituire la
valvola di riempimento o di spurgo.

Se il problema non é stato risolto da queste istruzioni per la risoluzi-
one dei problemi, contattare I'assistenza elencata a pagina 37.
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DE Der Systemdruck fallt ab, wenn der Kalibrierverteiler unter
Druck gesetzt und das Fiillventil geschlossen wurde.

Wenn der Systemdruck abféllt, wenn der Kalibrierverteiler unter Druck ge-
setzt und das Fullventil geschlossen wurde, liegt eine undichte Stelle vor.

Befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen, um die undichte Stelle zu

finden und zu reparieren:

1. Schlieen Sie den Kalibrierverteiler an einen Prifling (Device under
Test, DUT) an und schlief3en Sie einen Ralston Quick-test Schlauch am
Fillanschluss an.

. Vergewissern Sie sich, dass die fur das Verfahren notwendigen An-
schlisse mit einem Schraubenschlissel fest angezogen sind.

. Entliftungsventil schlief3en.

. Fullventil 6ffnen.

. Druck an Gerét anlegen.

. Fullventil schliefen.

. Bespriihen Sie die vermeintlich undichten Stellen mit Seifenwasser
oder einer Lecksuch-Flissigkeit oder tauchen Sie den Kalibrierverteiler
in Wasser ein. Das Manometer oder der Kalibrator durfen nicht einge-
taucht werden.

8. Beobachten Sie, wo sich Blasen bilden, um die undichte Stelle zu
finden.
9. Entfernen Sie das undichte Teil und den O-Ring.

10. S&ubern und fetten Sie bei Bedarf den undichten O-Ring und den Si-

cherungsring mit Silikonfett.

11. Ersetzen Sie bei Bedarf den O-Ring und den Sicherungsring.

12. Bauen Sie das Teil wieder ein.

N

NOoO O~ Ww

Der Feineinstellungskolben ist schwer zu bedienen.
Wenn der Feineinstellungskolben nach mehreren Betriebsjahren schwer
zu bedienen ist, bendétigen die Innenwande des Kolbens Schmierfett.
Fuhren Sie die folgenden Schritte aus:

1. Feineinstellungskolben ausbauen.

2. Tragen Sie eine diinne Schicht Graphitfett auf die Innenwénde
des Geh&duses und die Gewinde des Feineinstellungskolbens auf,
beispielsweise Dow Corning® G-n Paste fiir Metallmontage (oder ein
ahnliches Produkt).

3. Schmieren Sie die O-Ringe des Feineinstellkolbens mit Silikon-
schmiermittel.

4. Kolben wieder einbauen.
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Die Einheit ist undicht.
Wenn die Einheit undicht ist, dann folgen Sie diesen Anweisungen um
die undichte Stelle zu finden und zu reparieren:

1. Besprihen Sie die vermeintlich undichten Stellen mit Seifenwasser
oder einer Lecksuch-Flussigkeit oder tauchen Sie den Kalibrierver-
teiler in Wasser ein. Das Manometer oder der Kalibrator dirfen nicht
eingetaucht werden.

2. Wenn die undichte Stelle rund um das Fullventil oder das Entlif-
tungsventil liegt, dann folgen Sie diesen Anweisungen:

a. Fullventil und/oder Entliftungsventil ausbauen.
b. Undichtes Teil austauschen.
c. Teil wieder einbauen.

3. Wenn die undichte Stelle am Noniuskolben liegt, dann folgen Sie

diesen Anweisungen:

a. Nonius Kolben, O-Ring und Stitzring ausbauen.

b. O-Ring und Stutzring auf Beschadigungen untersuchen.

¢. Undichten O-Ring und Stiitzring reinigen, schmieren und austauschen.
d. Teile wieder zusammenbauen.

4. Wenn die undichte Stelle an einem der Ein- oder Auslaufanschlisse

liegt, dann folgen Sie diesen Anweisungen:

a. Anschluss ausbauen.

b. Bei undichter Stelle auflen den externen O-Ring ausbauen und
austauschen.

c. Bei undichter Stelle innen den internen O-Ring schmieren.

d. Teil wieder zusammenbauen.

Wenn die Einheit schwer zu bedienen ist (z. B. Ventile
schlieBen nicht).

Wenn die Einheit schwer zu bedienen ist (z. B. Ventile schlieRen nicht),
ersetzen Sie das Fullventil oder das Auslassventil.

Sollte das Problem auch weiterhin bestehen, kontaktieren Sie bitte
den Kundendienst (siehe Seite 37).
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Calibration Manifold (atcwm, ascwm)

Operation Manual

Manuel d'utilisation du collecteur d’étalonnage Manual de operacgéo do coletor de calibragao
(QTCM, QSCM) (QTCM, QSCM)

Multiple de calibracion (QTCM, QSCM) Manual ~ Manuale dell'operatore del collettore di calibra-
de operacion zione (QTCM, QSCM)

REEE (QTCM, QSCM) BIEF M Kalibrierverteiler (QTCM, QSCM) Betrieb-

PykoBoacTBo no akcnnyartaumm shandbuch

KanmbpoBoYHbIX konnekTopoB (QTCM, QSCM)

For all models of Ralston Calibration Manifolds
Pour tous les modéles de collecteurs d’étalonnage Ralston
Para todos los modelos de multiples de calibracién Ralston
BARATE SR Ralston REKE

[ns Bcex Mmogenen kannbpoBoYHbIX konnekTopos Ralston
Para todos os modelos de coletores de calibragdo Ralston

Per tutti i modelli di collettori di calibrazione Ralston

Fir alle Modelle von Ralston Kalibrierverteilern

R Ralston Instruments

Pressure Calibration Specialists

3.610.7664 w» www.calcert.com sales@calcert
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